Anlagen fiir die Oberflachentechnik

ECOplus - 100% Energie-/ Ressourcen-Effizienz und hybride Energieversorgung

Die apra-gerdtebau GmbH hat in eine flexible, energie-effiziente Vorbehandlungs- und
Pulverbeschichtungsanlage investiert

Daten zur Anlage

Werkstiicke Elektronik und Schaltschrank-Gehause

aus Stahl, verzinktem Stahl, Alublech
Nutzmale max. 2,5 x 1 x 1,5 m (LxBxH)
Durchsatz 12 Gehange/h / 5 min Takt

Verfahrensbereiche
ECO-plus-4-Kammer-Vorbehandlungsanlage
Abtropf-/Abblas-Station
ECOplus-DUO-Hybrid-Haftwassertrockner
Hand-/Automatik-Pulverkabine mit Riickgewinnung
parallel angeordnete Hand-Pulverkabine ohne
Rickgewinnung

+  ECOplus-DUO-Hybrid-Pulvereinbrennofen

+  ECOplus-WRG-Zone

Fordertechnik
»  Power- und Free-Fordertechnik

Aufstellfldche
+ 38 x20 m zzgl. Logistikflache
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apra-gerdatebau GmbH Die Lieferanten-Auswahl

Von der apra-geratebau GmbH aus Das Energie-/Ressourcen-effizienteste Gesamtkonzept, das ma3ge-
Neunkirchen (bei Chemnitz) werden schneiderte Layout, die kompetente, wegweisende und kundenorien-
individuelle Schaltschrank- und Sonder- tierte Beratung sowie die zahlreichen und liberzeugenden Referenzen
Gehdusetypen kundenspezifisch waren die Griinde den Auftrag zur Lieferung der neuen Vorbehand-
designed, konstruiert, gefertigt und lungs- und Pulverbeschichtungsanlage an die Fa. Noppel aus Sinsheim
auch pulverbeschichtet. zu erteilen.

Anlagen-Beschreibung
Anlagenbeschreibung Aufgabebereich

An den Aufgabe-Positionen werden die Transportwagen be-
schickt und Giber Touchpanel mit den Prozess-Informationen
versorgt.

ECOplus-Vorbehandlungsanlage

Mit der ECOplus-4-Kammer-Vorbehandlungs-Anlage werden
Werkstiicke aus Stahl, verzinktem Stahl oder Aluminium mit
bis zu 7 Vorbehandlungs-Schritten vorbehandelt.

Durch die ECOplus-Ausfiihrung mit den zusatzlichen Spil-
schritten wird ein deutlich besseres Spiilergebnis mit geringe-
rem Frischwasser-Bedarf und Schmutzwasser-Anfall realisiert.
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Wassertechnik

Das erforderliche VE-Wasser wird mit einer Enthartungs-
und Umkehrosmose-Anlage erzeugt, in einem Pufferbe-
halter bevorratet, und mit einer Pumpstation zur Verfu-

gung gestellt.

Das Schmutzwasser wird in einem Pufferbehalter gesam-
melt und extern entsorgt.

Maskier-Bereich

Das Maskieren von Werkstticken erfolgt im Bereich einer
Bypass-Stecke.

Nach der Maskierung werden die Transportwagen zum
Pulverbeschichtungs-Bereich weitertransportiert.

Pulverbeschichtungs-Bereich

Es sind eine Schnell-Farbwechsel-Kunststoffkabine flr
den Automatikbetrieb mit Overspray-Rickgewinnung,
sowie eine parallel angeordnete Handkabine fiir die
manuelle Beschichtung von Sonderfarben, Kleinst-Serien,
Einzelteilen und Muster vorgesehen.



Noppel Maschinenbau GmbH
Am Leitzelbach 17

74889 Sinsheim
+49 7261 934-0
www.noppel.de

info@noppel.de

Ansprechpartner:
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DUO-Voll-Hybrid — ECOplus-Haftwasser-

trockner/Pulvereinbrennofen

Haftwassertrockner und Pulvereinbrennofen sind als

DUO-Voll-Hybrid-System ausgefiihrt, d.h. die Behei-

zung kann bis zu 100% mit Strom aus den eigenen

PV- und BHKW-Anlagen oder mit Gas-Beheizung bzw.

in jedem anteiligen Verhiltnis erfolgen.

Weitere Pluspunkte der ECOplus-Ausfiihrung sind

unter anderem:

 langere Verweilzeit - Reduzierung der
Temperaturen

 bessere ISOplus-Gehause-Isolierung

+ ECOplus-Blocktrockner-Ausfiihrung und

« ECOplus-Abwdrme-Nutzung

ECOplus-Warme-Riickgewinnungs-Zone
In der Warme-Ruckgewinnungszone werden gleich-
zeitig die Werkstuicke abgekihlt und dabei Abwarme
zur Erwdarmung der Vorbehandlungsanlage zuriick-
gewonnen.

Power- und Free-Fordertechnik

Gesteuert von der Prozess- und Fordertechnik werden
die Transportwagen mit der Power- und Free-Forder-
technik durch die einzelnen Stationen der Anlagen
transportiert.

Uber Weichen werden die Bypass-Strecken zur Maskie-
rung bzw. Hand-Pulverbeschichtung angefahren.

Fazit / Betriebserfahrungen

Schon nach kurzer Betriebszeit der neuen Anlage
bestatigt sich fiir Betriebsleiter Benjamin Eilenberger,
dass durch die einzelnen MaRBnahmen der verschie-
denen Noppel-ECOplus-Module, die notwendigen
Beschichtungs-Kapazitaten flexibel, effektiv und nach-
haltig gesteigert werden konnten.

Fa. apra geratebau GmbH Herr Benjamin Eilenberger

Fa. Noppel GmbH

Herr Peter Singer singer@noppel.de



